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1 INFORMACJE PODSTAWOWE

Certyfikacje systemow Zaktadowej Kontroli Produkcji (ZKP) prowadzi Dziat Certyfikacji Systeméw Zarzadzania ja-
ko jednostka organizacyjna Osrodka Certyfikacji IMBiGS.

Osrodek Certyfikacji posiada akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji w zakresie certyfikacji wyrobow i syste-
moéw Zaktadowej Kontroli Produkcji — certyfikat nr AC 002 oraz systeméw zarzadzania - certyfikat nr AC 092.
IMBIGS - Osrodek Certyfikacji jest jednostkg notyfikowang Unii Europejskiej pod nr 1454,

Dziat Certyfikacji Systemoéw Zarzadzania prowadzi certyfikacje systemow zaktadowej kontroli produkcji na zgod-
no$¢ z wymaganiami norm zharmonizowanych z Dyrektywg 89/106/EEC w nastepujacym zakresie:

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu

PN-EN 13043:2004 + AC:2004 + Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na dro-
Ap1:2010 gach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13055-1:2003 + AC:2004  Kruszywa lekkie — Cze$¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i lekkiej zaprawy

PN-EN 13055-2:2006 Kruszywa lekkie. Cze$¢ 2. Kruszywa lekkie do mieszanek bitumicznych i powierzchnio-

wych utrwalen oraz zwigzanych i niezwigzanych zastosowan

PN-EN 13139:2003 + AC:2004 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 13242+A1:2010 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatéw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym

PN-EN 13383-1:2003 + AC:2004  Kamien do robét hydrotechnicznych — Cze$¢ 1: Wymagania

PN-EN 13450:2004 + AC:2004 Kruszywa na podsypke kolejowg

PN-EN 13108-1:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 1: Beton asfaltowy

PN-EN 13108-2:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 2: Beton asfaltowy do bardzo cien-
kich warstw

PN-EN 13108-5:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 5: Mieszanka SMA

PN-EN 13108-6:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 6: Asfalt lany

PN-EN 13108-7:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 7: Beton asfaltowy porowaty

PN-EN 771-1:2006 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Cze$¢ 1: Elementy murowe ceramiczne

PN-EN 771-3:2005 + A1:2006 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Cze$¢ 3: Elementy murowe z betonu
kruszywowego (z kruszywami zwyktymi i lekkimi)

PN-EN 771-4:2004 + A1:2006 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Cze$¢ 4: Elementy murowe z
autoklawizowanego betonu komdrkowego

PN-EN 1520:2005 Prefabrykowane elementy zbrojone z betonu lekkiego kruszywowego o otwartej strukturze

PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 14023:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltdw modyfikowanych polimerami
(oryg.)

Podstawy prawne certyfikaciji:

a. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodno$ci (Dz.U. 2002 nr 166 poz. 1360 z p6zn. zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881 z p6zn. zmianami),

¢. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wymagan,
jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w systemie oceny zgodnosci, oraz sposobu oznaczania
wyrobdéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. 2004 nr 195 poz. 2011),

d. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci sys-
temow oceny zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2004, nr
198. poz. 2041 z p6zn. zmianami),

e. Rozporzadzenie Ministra Finanséw z dnia 2 kwietnia 2004 r. w sprawie sposobu ustalania opfat za czynno$ci zwigza-
ne z systemem oceny zgodnoSci oraz akredytacjq jednostek certyfikujgcych, kontrolujgcych i laboratoriow (Dz.U.
2004 nr 70 poz. 636),

. Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgce zharmonizo-
wane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych i uchylajgce dyrektywe Rady 89/106/EEC.

52

Dziat Certyfikacji Systeméw Zarzadzania Osrodka Certyfikacji udziela szczegdtowych informacji dotyczacych za-
sad certyfikacji oraz sktadania wnioskdéw w zakresie certyfikacji systeméw zaktadowej kontroli produkcji (oraz syste-
mow zarzadzania).

Adres: 02-673 Warszawa, ul. Racjonalizacji 6/8

Telefon: 22 843 02 01 wew. 418, 258

Fax: 22 843 59 81,22 843 27 03, 22 843 02 01 w 443

e-mail: w.wojtowicz@imbigs.org.pl

Dziat Certyfikacji Systeméw Zarzadzania udziela réwniez informacji o:
— krajowych przepisach dotyczacych certyfikacji systemédw zaktadowej kontroli produkii,



— trybie certyfikacji,

— procedurach dotyczacych certyfikacji systemoéw zaktadowej kontroli produkcji stosowanych w Osrodku Cer-
tyfikacji, w tym takze o procedurze odwotar od decyzji jednostki certyfikujacej,

— zasadach auditu systemu zaktadowej kontroli produkcji u Wnioskodawcy,

— normach zharmonizowanych lub innych dokumentach normatywnych zwigzanych z certyfikacja,

— wysokosci optat za certyfikacje wedtug obowigzujacego cennika,

— zasadach nadzoru oraz rozszerzania, ograniczania, zawieszania i cofania certyfikacji.

2 TRYB CERTYFIKACJI SYSTEMOW ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI

Tryb certyfikacji systemu zaktadowej kontroli produkcji okre$la schemat blokowy wg ponizszego rysunku,
na ktérym pokazano podstawowe elementy procesu.
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3  CERTYFIKACJA SYSTEMU ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI

3.1 Zlozenie wniosku o certyfikacje

Proces certyfikacji rozpoczyna sie po ztozeniu do Osrodka Certyfikacji IMBIGS przez Wnioskodawce wniosku
0 przeprowadzenie certyfikacji wraz z niezbednymi zatacznikami wymienionymi w wykazie zatacznikéw, oraz ewen-
tualnie innymi, uzgodnionymi z O$rodkiem Certyfikacji. Przy ztozeniu wniosku pobiera sie optate wstepng w wysoko-
§ci netto 1800.- zt ptatng na podstawie faktury wystawionej przez O$rodek Certyfikacii.

3.2 Ocena kompletnosci wniosku

Personel Osrodka Certyfikacji sprawdza kompletno$¢ wniosku. W przypadku konieczno$ci uzupetnienia wniosku
badz zatacznikébw dokonywane sg stosowne uzgodnienia pomiedzy OS$rodkiem Certyfikacji a Wnioskodawca.
W przypadku nie uzupetnienia dokumentéw w uzgodnionym terminie proces certyfikacji zostaje zawieszony, a po
uptywie szesciu miesiecy od daty ztozenia Wniosku — przerwany.

3.3 Rejestracja wniosku

Po stwierdzeniu kompletnosci dokumentaciji oraz po potwierdzeniu wniesienia przez Wnioskodawce optaty wstepnej
Osrodek Certyfikacii rejestruje wniosek, przygotowuje umowe o przeprowadzenie procesu certyfikacji i przekazuje jg
Whioskodawcy.

Koszty postepowania certyfikacyjnego nie obejmujg kosztéw dodatkowego (takze wstepnego) badania dokumentacii
i/lub auditow. Jesli Wnioskodawca uznatby za stosowne dokonanie wstepnej oceny dokumentaciji oraz ewentualnie
przeprowadzenie wizytacji wstepnej, to te dziatania moga by¢ takze przedmiotem umowy.

Koszty postepowania certyfikacyjnego ustalane sg wedtug obowiazujacego cennika optat za certyfikacje obowigzuja-
cego w Osrodku Certyfikacji. Szczegoty okre$lenia kosztdw oraz sposob ich regulowania zawarto w cenniku udo-
stepnianym klientowi przed ztozeniem Whniosku.

3.4 Przeprowadzenie auditu systemu zaktadowej kontroli produkcji

Celem auditu jest sprawdzenie funkcjonowania elementéw systemu zaktadowej kontroli produkcji wymienionych w
dokumentach odniesienia. Audit przeprowadza sie zgodnie z odpowiednimi wymaganiami normy PN-EN ISO
19011:2003.

Po podpisaniu przez Wnioskodawce umowy o przeprowadzenie procesu certyfikacji Osrodek Certyfikacji powotuje
zespot auditujacy, a jesli to niezbedne — takze ekspertow. Liste zespotu auditujgcego przekazuje sie Wnioskodawcy
wraz z informacjg 0 mozliwosci zgtoszenia sprzeciwu wobec konkretnej osoby lub catego zespotu.

W uzgodnionym z Wnioskodawcg terminie zespot auditujacy przeprowadza audit systemu zaktadowej kontroli pro-
dukcji Wnioskodawcy w obszarze objetym wnioskiem. Jeden egzemplarz Raportu z auditu Orodek przekazuje nie-
zwlocznie auditowanej organizacji. W przypadku pozytywnego wyniku auditu O$rodek kieruje dokumenty do eksper-
ta.

Jezeli wynik auditu jest negatywny Osrodek Certyfikacji IMBIGS uzgadnia z Wnioskodawcg dalszy tryb postepowa-
nia, w tym ewentualnie przeprowadzenie odpowiednich dziatan korygujacych. Osrodek Certyfikacji poinformuje
Whioskodawce o formie oceny skuteczno$ci podjetych dziatan korygujacych. Decyzje w tym zakresie podejmuje Kie-
rownik Osrodka Certyfikacii.

W przypadku nie przeprowadzenia przez Wnioskodawce skutecznych dziatan korygujacych w uzgodnionych obu-
stronnie terminach, proces certyfikacji zostaje przerwany po uptywie trzech miesiecy po uptywie ostatniego terminu.

3.5 Opracowanie ekspertyzy
Wyznaczony ekspert opracowuje ekspertyze — "Arkusz oceny zaktadowej kontroli produkciji”, gdzie na podstawie
zgromadzonych dokumentow, w tym wynikéw badan oraz auditu podsumowuje cato$¢ dotychczasowego postepo-
wania i stawia wniosek dotyczacy udzielenia certyfikatu.

3.6 Wydanie Orzeczenia

Komitet Techniczny na podstawie cato$ci materiatow zgromadzonych w trakcie postepowania certyfikacyjnego
i wniosku zaprezentowanego przez auditora wiodacego dokonuje oceny systemu zaktadowej kontroli produkcii
Whioskodawcy i wydaje w tej sprawie orzeczenie.

3.7 Podjecie decyzji dotyczacej przyznania certyfikatu
Kierownik Osrodka Certyfikacji podejmuje decyzje dotyczaca udzielenia certyfikacji biorgc pod uwage orzeczenie
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Komitetu Technicznego, informacje zebrane podczas procesu certyfikacji oraz ocene auditora wiodacego i eksperta.
Decyzje odmowy wydania certyfikacji Wnioskodawca otrzymuje wraz z uzasadnieniem.

3.8 Podpisanie umowy dotyczacej stosowania certyfikatu

W przypadku pozytywnej decyzji dotyczacej przyznania certyfikacji Osrodek Certyfikacji przygotowuje umowe
o stosowaniu certyfikatu, w ktérej okreslone sg miedzy innymi:

— zasady postugiwania sie certyfikatem,

— czestos¢ auditow w trakcie nadzoru,

—  zobowigzania finansowe zwigzane z nadzorem oraz prawem do postugiwania sie certyfikatem,

— zasady i tryb rozszerzania, ograniczania, zawieszania i cofania certyfikatu,

— inne ustalenia konieczne do sprawowania skutecznego nadzoru przez O$rodek Certyfikacii.

3.9 Wydanie certyfikatu

Whioskodawca otrzymuje dwa egzemplarze certyfikatu po podpisaniu umowy o stosowaniu certyfikatu oraz uregulo-
waniu kosztow postepowania certyfikacyjnego. Forma przekazania certyfikatu uzgadniana jest indywidualnie.

3.10 Nadzor

Osrodek Certyfikacji sprawuje nadzor nad prawidtowym stosowaniem certyfikatu przez jego posiadacza i dokonuje
oceny w celu upewnienia sig, ze organizacja, ktérej system zaktadowej kontroli produkcji zostat certyfikowany, w dal-
szym ciggu spetnia wymagania stawiane przy certyfikacji. Planowe audity kontrolne przeprowadzane w ramach nad-
zoru odbywajg sie z czestotliwoscig okreslong w umowie o stosowaniu certyfikatu.

W przypadkach, gdy zachodzi watpliwo$¢ odnosnie spetnienia warunkdw stosowania certyfikatu przez jego posiada-
cza, na wniosek jednej ze stron audity kontrolne moga by¢ przeprowadzane czescie.

Posiadacz certyfikatu moze stosowac certyfikat wytacznie w sposob zgodny z zawartg umowa o jego stosowaniu. W
przypadku wykrycia niezgodnosci, Osrodek Certyfikacji moze podja¢ decyzje o przeprowadzeniu przez posiadacza
certyfikatu odpowiednich dziataii korygujacych.

4 POZOSTALE INFORMACJE

4.1 Rozszerzenie lub ograniczenie zakresu posiadanego certyfikatu

Posiadacz certyfikatu moze wystapi¢ o rozszerzenie lub ograniczenie zakresu certyfikatu, co wymaga ztozenia wnio-
sku wraz z zatacznikami w Osrodku Certyfikacji. Na tej podstawie Kierownik Osrodka Certyfikacji podejmuje decyzje
o trybie postepowania dla rozszerzenia certyfikatu.

4.2 Zawieszenie lub cofniecie certyfikatu

W przypadku nie respektowania przez posiadacza certyfikatu warunkdw okreslonych w umowie o stosowaniu certyfi-
katu oraz wymagan normy odniesienia mozliwe jest zawieszenie badz cofniecie certyfikacji. Szczegétowy tryb poste-
powania zawierajg stosowne procedury Osrodka Certyfikacji. Decyzje o zawieszeniu lub cofnieciu certyfikacji podej-
muje Kierownik Osrodka Certyfikacji. Decyzja Osrodka Certyfikacji jest przekazywana na piSmie z uzasadnieniem.
Po zawieszeniu lub cofnigciu certyfikacji jego posiadacz nie moze powotywaé sie certyfikat.

4.3 Odwotania od decyzji Osrodka Certyfikacji

Od kazdej decyzji Osrodka Certyfikacji Wnioskodawca lub Posiadacz Certyfikatu moze odwotaé sie do Dyrektora In-
stytutu zgodnie z obowigzujacg w IMBIGS procedurg odwotan i reklamaciji. Odwotanie powinno by¢ ztozone w ciggu
14 dni od dnia otrzymania decyzji Oérodka Certyfikaciji.

5 POUFNOSC

Osrodek Certyfikacii, jako jednostka certyfikujaca akredytowana przez Polskie Centrum Akredytacji, deklaruje za-
chowanie poufnosci wszelkich informacji udostepnionych w trakcie postepowania zwigzanego z certyfikacjq syste-
mow zaktadowej kontroli produkcji.



