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TABELA 1: LISTA KRUSZYW (I NORM) OBJĘTYCH ZNAKOWANIEM CE Z POŚWIADCZENIEM ZGODNOŚCI DLA POZIOMU 2+ 

DLA KTÓREGO PRZEPROWADZONO WSTĘPNE BADANIE TYPU I USTANOWIONO ZAKŁADOWĄ KONTROLĘ PRODUKCJI 

Uziarnienie 

PN-EN 12620 PN-EN 13043 PN-EN 13055-1 PN-EN 13055-2 PN-EN 13242 PN-EN 13139 PN-EN 13383-1 PN-EN 13450 
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Dla każdego wyrobu należy zaznaczyć normę (normy), w odniesieniu do której przeprowadzono wstępne badanie typu i ustanowiono zakładową kontrolę produkcji. 

Tabelę należy wypełnić dla każdego zakładu oddzielnie. 


