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Instytut Mechanizacji Budownictwa L, dn.
| Gornictwa Skalnego
Osrodek Certyfikacji
02-673 Warszawa
ul. Racjonalizacji 6/8
tel. +48 22 8432703 fax +48 22 8435981

Protokot nr
Kontrola warunkéw technicznych i organizacyjnych w zakresie
zapewnienia stabilnego poziomu jakosci produkcji

1. Informacje dotyczace kontroli

1.1 Osoba przeprowadzajgca kontrole

2. Informacje ogdéine dotyczace producenta

2.1 Nazwa i adres zaktadu

“) - Jako dokument pomocniczy podczas kontroli zaleca sie stosowanie normy PN-EN ISO 9001:2009
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2.2 Kierujgcy zaktadem

2.5 Informacje dotyczace organizacji i dziatania stuzby jakosci

Struktura organizacyjna i zakres dziatania (5.5.1)

3. Informacje dotyczace wyroboéw

3.1 Dane identyfikacyjne wyrobow

' Numer rozdziatu normy PN-EN ISO 9001:2009
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3.2 Dokumentacja konstrukcyjna wyrobu

Autor dokumentacji
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4. Zakupy lub podwykonawstwo materiatéw, podzespotéw,
wyposazenia do produkowania wyrobéw

4.1 Zakres i sposob dokonywania zakupow przez zaktad oraz gtéwni dostawcy

4.5 Sktadowanie dostaw i zabezpieczenie przed przenikaniem do produkcji wadliwych dostaw (7.4.3;
8.2.4)

© IMBIGS Formularz P1PL



Procedura PW-04, Zatacznik nr 1, 24-06-2009
Strona5z9

4.6 Zapisy (4.2.4)

5. Proces produkcyjny
5.1 Krétka charakterystyka procesu produkcyjnego (6.3; 6.4; 7.5.1; 7.5.2)
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5.6 Identyfikacja czesci i podzespotéw (7.5.3)

5.7 Zabezpieczenie przed przenikaniem do produkcji nie spetniajgcych wymagan czesci lub zespotow
oraz zasady podejmowania decyzji w tym zakresie (8.3)

5.10  Zapisy (4.2.4)

6. Postepowanie z wyrobem gotowym
6.1 Pakowanie (7.5.5)
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6.2 Magazynowanie (7.5.5)
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8
7. Nadzorowanie wyposazenia do kontroli, pomiaréw i badan

7.1 Podstawowe rodzaje narzedzi pomiarowych i wyposazenia
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8. Podsumowanie

Wskazowki

Whiosek kofncowy powinien byé¢ jasny i powinien zawiera¢ stwierdzenie czy wynik kontroli jest pozytywny czy negatywny.
Whiosek koncowy powinien zawiera¢ takze uzasadnienie.

Jesli wystepuja niezgodnosci, to powinny by¢ odniesione do odpowiednich punktéw niniejszego protokotu.

8.1 Uwagi przeprowadzajgcego kontrole

Niniejszy protokot zostat sporzadzony w 2 egzemplarzach, ktére przekazano:

1. IMBIiGS

2.

w imieniu IMBIGS w imieniu
Miejscowosc¢ data
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